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© Metallcord 



I Die Erfindung bezieht sich auf ein Metallcordbundel, 
dessen Freiraume zwischen den Metallfilamenten durch ein 
unter Warmeemwirkung erweichendes bzw schmelzendes 
Material ausgefullt sind Hierdurch wird das Metallcordbun- 
del gasdicht und bezuglich der Ermudungsfestigkeit verbes- 
sert. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Metallkord, der 
aus einer Vielzahl einzelner Metallfilamente oder -drah- 
te besteht. 5 

Diese sind im wesentlichen um sich zusammenge- 
schlagen und bilden entweder ein Bundel oder mehrere 
zusammengeschlagene Bundel. 

Derartige Metallkorde sind nach DE-OS 19 18 288 
und Lux. PS 65 329 bekannt Die Metalldrahte beruhren io 
sich im Bundelverband und weisen — im Querschnitt 
gesehen — eine Vielzahl von geringen, kleinen, freien 
Zwischenraumen auf. 

Metalldrahte bestehen bevorzugt aus Stahl und sind 
messingbeschichtet. Bei der Verwendung solcher Me- 15 
tallcorde als Verstarkungselemente in Gummi oder 
Kunststoff besteht ein Nachteil in einer unzureichenden 
Durchdringung derCordzwischenraume mit abdichtend 
wirkendem Material. In die Cordbiindel eindringende 
Feuchtigkeit oder mit Feuchtigkeitspartikel beladene 20 
Gase begunstigen die Korrosion der Drahtfilamente 
und setzen in Folgedie Ermudungsfestigkeit des Metall- 
kordes herab. 

Aufgabe der Erfindung ist es. die freien Zwischenrau- 
me eines Metallkordes auszufiillen und dies dauerhaft 25 
beizubehalten, um die Ermudungsfestigkeit zu verbes- 
sern. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die kenn- 
zeichnenden Merkmale des Anspruches 1 geldst. 

Unter dem EinfluB von Warme und der bei der Wei- 30 
terverarbeitung des Metallkordes wirksamen Querkraf- 
te schmelzen bzw. erweichen die verteilt zwischen den 
Metallfilamenten oder -drahten vorliegenden einzelnen 
Strange aus thermoplastischem oder sich ahnlich ver- 
haltendem Material und werden in die freien Zwischen- 35 
raurne des Zwickels und der sonstigen geringen Freirau- 
me zwischen den Metallfilamenten des Kordes gezwun- 
gen einzudringen und fullen diese bleibend aus. 

In dem Falle, in dem der Metallkord ein auBeres 
schraubenformiges Umhullungselement aufweist, ist es 40 
von Vorteil, wenn dieses Umhullungselement aus einem 
Material besteht, das unter Warmeeinwirkung 
schrumpft und durch die bei der Schrumpfung feste Ein- 
bindung der Drahte des Cordbiindels Querkrafte aus- 
ubt, durch die der Durchdringungsvorgang des schmel- 45 
zenden Materials der einzelnen thermoplastischen 
Strange begiinstigt wird und dieses Umhullungselement 
insofern den Durchdringungsvorgang unterstutzt. 

Eine vergleichbare Unterstiitzung des Durchdrin- 
gungsvorganges ist auch dann gewahrleistet, wenn ein 50 
Umhullungselement mit ausreichend elastischer Vor- 
spannung auf das Cordbiindel aufgebracht wird. 

In beiden Fallen wird der Durchdringungsvorgang 
durch Nutzung von Kapillarkraften verbessert. Ahnlich 
ist die Wirkung von Kraften aus Gasbildung. 55 

Die weitere Nutzung besteht darin, daB durch Auf- 
schaumen eines geeigneten Fullmaterials unter Warme- 
einwirkung der Durchdringungsvorgang verbessert 
wird. 

Das Volumen je Langeneinheit des Metallkordes des 60 
eingebrachten Fullmaterials wird dabei so bemessen, 
daB eine vollstandige Ausfullung der Zwischenraume 
zwischen den Metallfilamenten gewahrleistet ist. Er- 
reicht wird dies durch geeignete Wahl der Querschnitts- 
flachen der Metallfilamente und der Fullelemente. 65 

Abhangig vom verwendeten Material der Fullele- 
mente kann nach dem Durchdringungsvorgang eine 
Haftung des Fullmaterials an der Metalloberflache 
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durch chemische Reaktion vorliegen. 

Die Erfindung ist an Hand von Beispielen erlautert. 
Es zeigt 

Fig. 1 ein Metallkordbiindel in Ansicht, 
Fig. 2 einen Querschnitt durch ein Metallcordbundel, 
Fig. 3 einen Querschnitt durch ein weiteres Metall- 
bundel, 

Fig. 4 einen Querschnitt durch ein Metallcordbundel 
mit durch Fullmateria! geschlossenen Zwischenraumen. 

Die Metallcorde 1 sind umeinandergedreht zu einem 
Cordbiindel 3 ausgebildet und von einem Hullelement 2 
umfaBt. 

Fig. 2 zeigt Metallfilamente 1 und dazwischen ange- 
ordnete Thermoplastdrahte 4. 

Fig. 3 zeigt im losen Verband angeordnete Metallfila- 
mente 1 mit freien Zwischenraumen 5 und Fulimateri- 
alstangen 4. 

Sowohl die Thermoplastdrahte als auch die Fullmate- 
rialstangen erweichen bzw. schmelzen und dringen in 
die freien Zwischenraume 5 ein und fulien diese unter 
Warme- und Druckeinwirkung aus. 

Im Endzustand zeigt Fig. 4 ein solches Metallcord- 
bundel mit durch Fullrnaterial erzielter Abdichtung 6 
der vorher offenen Zwischenraume. 

Patentanspruche 

1. Metallkord, bestehend aus einer Mehrzahl von 
einzelnen Metallfilamenten (1) bzw. -drahten, die 
um sich zusammengeschlagen sind, gekennzeich- 
net durch eine Anordnung eines einzelnen Stran- 
ges oder mehrerer Strange (4) aus einem thermo- 
plastischen, unter Warmeeinwirkung schmelzen- 
den, erweichenden oder ahnlich sich verhaltenden 
Materials zwischen den Metallfilamenten oder 
-drahten, bei dem die Strange durch Warmeeinwir- 
kung und Kapillarkraftwirkung die Zwischenraume 
(5) zwischen den Metallfilamenten oder -drahten 
des fertigen Metallkordes ausfullen. 

2. Metallcord nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Strange (4) aus einem Material 
bestehen, das unter Warmeeinwirkung und durch 
Gasbildung aufschaumt. 

3. Metallcord nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Durchdringungsvorgang 
beim Ausfullen der freien Zwischenraume (5) durch 
ein Hullelement (2) unterstiitzbar ist, wobei eine 
radiale Kraftkomponente wirksam ist. 
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